. Handbog
Fransgard o,

Manual de reference

Combirive

Universal Haymaker T|-4000

Universal Heumaschine

| 'andaineuse Combinee T|“4000S




e =)

Fransgard °

Fredbjergve] 132 . DK-9640 Farsp

Type TI-40008
" ——
KW 30

Serie Nr.

Ar

Q Made in Denmark C € 1040

Fransgard Maskinfabrik A/S
Fredbjergvej 132

DK - 9640 Farsg

Telefon : +4598 63 21 22
Fax : +4598 63 18 65
www.fransgard.dk




INDHOLDSFORTEGNELSE Side

Tekniske data........c.oceeeeieecier e, 1
Sikkerhedsforskrifter ........cocovcereieceiiieene, 2
Introduktion. ..., 2
Montering ......ccccce e e 2
SammMErivRING ....o.oovevviiecies e 3
Spredning ... e, 3
Transportstiling ........cooeevveeeieeveen e 3
Bestilling af reservedele .....cocvvvvecen e 4
Smaring og vedligeholdelse......................... 4
Reservedelslister............ccooieeiveenecnnnen, 14-
LIST OF CONTENTS Page
Technical Specifications..............c.ccvveeeee. 1
Safety Precautions ... 5
IntrodUCHON. ..o, 5
MOoUNBING ..o e, 5
Raking Up ..o 6
Tedding covevveccieeceee e 6
Transport position .........ccvee e s e 6
Ordering Spare Parts ....oooeviceeeee e, 7
Lubrication and Maintenance ...........co......... 7
Spare Part Lists...ovvveev e, 14-
INHALTSVERZEICHNIS Seite
Technische Daten ........ocevvvecree i ieeenien i
Sicherheitsvorschriften............cc.ccccc e, 8
Einflhrung ..o, 8
Montage der Masching.........cc.cooiviieen. 8
Schwaden.....cccvvovirromrcmee s 9
SHrEUEN ..., 9
Transportstellung ....ccocevveevevieiic i, 9
Bestellung von Ersatzteilen ..................... 10

Abschmieren und Wartung ..o 10

Ersatzteillisten .......coccoveeveee e 14-

TABLE DES MATIERES Page
Caracteristiques techniques...............c.cce.ee. 1
Consignes de séourité............ccooeiieeen . 11
Introduction........cccceoeeeevrecviee e 11
Montage de la Machine................coco. 11
Ratelage .......c.oooe e, 12
Epandage ... 12
Position de transport ..., 12
Commande de piéces de rechange........... 13
Lubfrication et maintenance........................ 13

Liste de piéces de rechange ................... 14-

TEKNISKE DATA

Arbejdsbredde THA4000.........cccooo e, 3,40m-4,00m
Arbejdsbredde TH4000S .......coooovveeeenee. 3,60m-4,20m
Transportbredde ........oocoovveeeeeeeeiieeeeeeen. 2.15m/f7,1
Arbejdshastighed, op til ........ooviieeveceeee, 10-15km/t
Kraftbehow ..o 40hk/30kW.
Kraftudtag .....ccoviinnericnciii 400-540 omdr./min.
Deekstarrelse .o, 16,5x6,5-6 ply.
VEBOE ..o 425 kg
Antal sprede-frivetsnder ..........ccoooeveeevvieeeen, 24 stk

TECHNICAL SPECIFICATIONS

Working width T1-4000............ 3,40m/11,5-4,00m/13,5'
Working width TI1-4000S ......... 3,60m/11,8'-4,20m/13,8’
Transport width ..., 2,15mf7,1'
Working speed, upto........c........ 10-15km/h.f7-10 mph
Power requirment .........ccccovvicece e, 40hp/30kW.
PTO ot 400-540 rpm.
TYF€ SIZE oo 16,5x6,5-6 ply.
Weight ..o 425 kg/937 Ibs.
Number of tines ..o 24 pieces

Arbeitshreite TI-4000 .............. 3,40m{11,5'-4,00m/13,5'
Arbeitsbreite TI-4000S............ 3,60m/11,8'-4,20m/13,8'
Transporthreite e 2,45m/7.1'
Arbeitsgeswindigkeit, bis zu....... 10-15km/St./7-10 mph
Kraftbedarf......ccooveeeee e, 40PS/30kW.
Krafientnahme ......ccccooiiiecenn, 400-540 Umdr./Min,
Reifenabmess. .....cccceiviieeicci e 16,5x6,5-6 ply.
Gewicht......coooovcee e 425 kg/937 ibs.
Zahl der Zett-/Rechenzinken ..........ccooeeenen.. 24 Sttick

CARACTERISTIQUES TECHNIQUES

Largeur de travail....................3,40m/11,5'-4,00m/13,5'

Largeur de travail........ccccooo.... 3,60m/11,8-4,20m/13,8
Largeur de transport ............ccccecvvvrcveeeneee. 2,15mf7.1
Vitesse de travail. jusqu'a........... 10-15km/h./7-10 mph
Puissance nécessaire............ccevvceeneoee.. 40ch/30kW.
Prise de force.......cooeeeeviveiicceereee 400 -540tr./min.
Dimensions des pneus .............coveee... 16,5x6.5-6ply.
PoIdS ... 425 kg/937 Ibs.
Nombre de dents d'épandage/de ratelage ........ 24 pcs.
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SIKKERHEDSFORSKRIFTER

Alle afskarmninger skal vasre pé plads og konirolleres, far maskinen
arbejdsorganer roterer, er uforsvarligt.

Maskinen er beregnet til anvendelse i straafgreder og ma ikke
anvendes til andet.

Maskinen ma kun betjenes af kvalificeret bruger.

Smaring, justering og indstilling af maskinen ma kun foretages, nar
denne er standset, og kraftudtaget er slaet fra.

Efterspaznd boite og kontroller indstillinger efter ca. 5 timers drift.
Der bar kun anvendes originale Fransgard reservedele.
Brugsanvisning skal gennemiasses far igangssstning.

INTRODUKTION

Fransgard Combirive model TI-4000 / T1-4000S er en af de hurtigste
og mest effekiive combiriver pad verdensmarkedet, og med alle
arbejdsfunktioner: spredning, vending og sammenrivning.

derved opnaes en jeevn spredning af materialet.

Ved sammenrivning er rivearmene kurvestyret, saledes at pick-up
fiedrene vipper op, derved opnaes en meget skansom behandling af
raterialet.

Ved karsel med topstangsfaestet i flydende position, skal bolt (42400)
afmonteres, og topstangen indstilles som vist pa illustrationen.
Maskinen er monteret med balionhjut med bred baereflade.
Rotorhastighed og fremkerselshastighed ma vaslges efter afgredens
art og beskaffenhed.

PTO: Spredning og vending 400-max.500 omdr./min.

PTO: Sammenrivning 350-max.400 omdr./min.

MONTERING

Forbindelsesramme (55006) monteres pd mellemramme (55013)
(55113) med stillebeslag (55005).

Mellemramme (55034) (55052) monteres pa forbindelsesramme
(55006) med bolt (55004), herefter monteres handtag (51259) og
gevindspindelen skrues i beslaget pa mellemramme (55034) (55052).
Trepunktsophazng (55033) (55050) monteres pa mellemramme
{55034) (55052) med bolt (55523} (55051).

Hjulbeslagene (55032 )monteres, herefter monteres stetieben
{55525).

Beskyttelsesbailer (55015) og (55025) monteres og holdebesiag
{55010) monteres.

PTO. aksel monteres og haenges i PTO. beslag (55001).

Beslag (55017) med pick-up fjedre monteres, bemasrk at derer Se
ovrigt samle / reservedelstegninger pa efterfelgende sider.

ARBEJDSSTILLING

Combirive model Ti-4000 / TI-40005 har to arbejdsstillinger i
frepunktsophasnget:

A: Topstangsfeestet i fast position.

B: Topstangsfzestet | flydende position. (se illustrationen)

Ved kersel pa skraninger, hakker m.v, anbefales trepunktsophaengets
arbejdsstilling i fast position (A:).

Combirive model TI-4000 / Ti-4000S har hele fire forskellige
arbejdspositioner.




POS. 4

SAMMENRIVNING

Ved sammenrivning monteres beslagene med pick-up fjedrene i det
hjulbeslaget under rotoreme i det nederste eller naestnederste hul,
maskinen skal stilies vandret med handtaget som sidder gverst pa
mellemrammen, pick-up fjedrene ma ikke ragre jorden.

Maskinen er pa bagsiden forsynet med et handtag til indstilling af tre
arbejdsbredder, som valges efter hvilken afgrede som skal rives
sammen, samt gnske om skarbredde.

Under rotorerne er kurveskiverne forsynet med et handtag, hvormed
der er fre indstillingsmuligheder, her vaelger man i hvilken position
pick-up fiedrene skal aflasgge materialet, denne indstilling vesiges
efter afgredens beskaffenhed og enske om skarbredde.

Maskinen er fra fabrikken indstillet i midterste position / grundposition.

SPREDNING

Ved spredning monteres beslagene med pick-up fiedrene i den faste
stitling pa rotorerne, hjulhgjden stilles i det gverste hul | beslaget
under rotorerne, og maskinen indstilles med handtaget, som sidder
gverst pad mellemrammen, saledes den hzelder fremover, pick-up
fiedrene ma ikke rere jorden.

| denne arbejdsstilling kan man ogsa vesige tre arbejdsbredder ved at
benytte handtaget som beskrevet under "sammenrivning".

TRANSPORTSTILLING

Omstilling af maskinen fra arbejdsstilling til transportstilling foregar
ved:

maskinen |gftes lidi fra jorden og stilles til mindste arbejdsbredde ved
holdebeslagene monteres igen i beskyttelsesbajlernes andet hul.
Maskinen frigeres herefter af lasepal (55014), og beslag (55003)
frigeres af mellemrammen, maskinen skal herefter drejes rundt indtil
beslag (55003} kan monteres i det dertil indrettede beslag pa
mellemramme (55013) {65113). Husk at montere sikringssplit
(1210045). Beslag med pick-up fiedre flyttes over i de beslag som
vender ind mod midten af maskinen.




BESTILLING AF RESERVEDELE
Reservedelsordren skal indeholde falgende oplysninger:
1. Maskintype.

2. Reservedelsnummer-beskrivelse-evt.dimension og antallet af
gnskede dele,

SMERING OCG VEDLIGEHOLDELSE

For hver 10 timers kersel smares kraftoverfgringsakselen, og de
anviste smgresteder smares efter behov.

Efterspeend bolte.
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SAFETY PRECAUTIONS

All screens must be correctly positioned and checked before starting
the tedder. It is not advisable to remain in the working area of the
tedder while working parts are rotating.

The machine is made to work in hay and strawcrops, and must not be
used for anything else.

The machine must only be oberated by qualified operator.

Machine lubrication, adjustment and setting may only take place while
the tedder is not in use and while the power take-off is switched off.
Tighten bolts and check settings after approx. 5 hours of use,

Only use original Fransgéard spare parts.

Read instructions for use carefully before starting.

INTRODUCTION

The Fransgérd Combirake model TI-4000 / TI-4000S is one of the
fastest and most effective combirakes on the global market, and has
all the working functions: tedding, turning over and raking up.

For tedding, the rake arms are in the locked position, and the machine
leans forward to level the material evenly.

For raking up, the rake arms are cam-track controlled so in the fact
that the tines tilt upwards, allowing the material to be treated very
gently. '
When driving with the top bar handle in floating position, the bolt
(42400) has to be removed and the top bar adjusted as shown in the
Hlustration.

The machine is fitted with balftoon tyres with a wide bearing surface.
The rotor speed and forward speed of the tractor must be selected on
the basis of the type and state of the crop.

PTO: Tedding and turning over, 400-max. 500 rpm.

PTO: Raking up, 350-max. 400 rpm,

MOUNTING

Mount the connecting frame (55006) on the middle frame {55013)
(565113) by means of the adjustment fitting (55005).

Mount the middle frame (55034) {65052) on the connecting frame
(55006) using the bolt (55004), and then screw the handie (51259)
and thread spindle onto the fitting on the middle frame (55034)
(55052).

Mount the treepoint hitch (55033) (55050) on the middle frame
{55034) (55052) using the bolt (55523) (55051).

Mount the wheel fittings (55032).

Finally mount the supporting leg (55525).

Fit the protection hoop (55015} and (55025) and the bracket (5501 0).
Mount the PTO shaft, and use the PTO fitting (55001).

Mount fitting (55017) with tines.

Note that there are left-hand and right-hand tines,

See also the mounting / spare parts drawings on the following pages.

WORKING POSITION

The TI-4000 / T1-4000S combirake has two work settings for the
three-point suspension:

A: Top bar handle in fixed position.

B: Top bar handle in floating position.

When driving on slopes and hillsides, etc.,it is best to have the three-
point suspension in the fixed position (A:)

The TI-4000 / TI-4000S combirake has four different working
positions in all.
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RAKING UP

For raking up, mount the fittings with the tines in the cam-track
controlled fitting on the rotors. Adjust the wheel height by means of
the wheel fitting under the rotors in the bottom or nexi-te-bottom hole.
The machine must be adjusted for horizontal position using the
handle located at the top of the middle frame. Do not aliow the fines to
touch the ground.

At the back the machine is equipped with handles for setting the
working width. The selection of working width depends on the crop to
be tedded and the desired swath width.

Under the rotors the cam-tracks are equipped with a handle which
can be used to select one of three settings which determine how the
tines deliver the material. The selection depends on the state of the
crop and the desired swath width,

The machine is set to middle / ground position at the factory.

TEDDING

For tedding, mount the fitting with the tines in the fixed position on the
rotors. Set the wheel height in the top hole in the fitting under the
rotors, and set the machine by means of the handle located at the top
of the middle frame so it leans forward. Do not allow the tines to touch
the ground.

This working position gives a choice of three working widths which are
selected by means of the handle as described in "Raking up”.

TRANSPORT POSITION

Change-over from working position to transport position is as follows:
Lift the machine a little off the ground and set it fo the intermediate
working width by means of the adjustment fitting (65012). Release the
retaining brackets (55010} and turn both protection braces behind the
machine. Refit the retaining brackets in the second hole in the
protection braces.

Release the machine from the Lock ratchet (55014) and the fitting
(55003} from the middie frame. The machine then needs to be turned
around until the fitting (55003) can be mounted as intended on the
middle frame (55013) {65113). Remember to fit the locking clip
(1210045}, Move fittings with tines o the fittings which face towards
the middle of the machine.




ORDERING SPARE PARTS
The spare part order must contain the following information:
1. Machine type.
2. Spare part number and description-possibly dimensions and
number
of parts.

LUBRICATION AND MAINTENANCE

Lubricate PTO shaft after every 10 hours of operation, and lubricate
the indicated lubrication points as and when required.

Retighten bolts.




SICHERHEITSVORSCHRIFTEN

Vor |Inbetriebnahme der Maschine sind alle Abschirmungen
funktionsgerecht anzubringen und zu Oberprifen. Der Aufenthalt im
Arbeitsbereich der Maschine wahrend des Rotierens ihrer
Funktionsteile ist unverantwortlich.

Das Gerat ist fur den Einsatz in Heu und Stroh konzipiert und darf fur
keine Zwecke benutzt werden.

Pas Gerat darf nur von qualifizierten Kraften benutzt werden.

Die Schmierung, Nach bzw. Einstellung der Maschine darf nur dann
erfolgen, wenn die Maschine zum Stillstand gebrachi worden und das
Zapfwellengetriebe abgeschaltet worden ist.

Nach ca. 5 Stunden Betrieb Bolzen nachspannen und Einstellungen
(berprifen.

Er sollien nur originale Fransgéard Ersatzteile verwendet werden.
Vor Inbetriebnahme ist die Bedienungsanleitung durchzulesen.

EINFUHRUNG

Der Kombirechen Model! TI-4000 / T-4000S von Fransgard ist einer
der schnellsten und effektivsten Kambirechen, die auf dem Weitmarkt
erhaltlich sind.

Er veriligt Uber alle erforderlichen Funktionen: Streuen, Wenden und
Schwaden.

Beim Streuen sind die Zinkenarme festgestellt, und die Maschine
neigt sich nach vorne, auf diese Weise wird ein gleichmagiges
Streuen des Materials erzielt.

Beim Schwaden sind die Zinkenarme kurvengesteuert, die Zinken
kippen nach oben, auf diese Weise wird eine sehr schonende
Handhabung des Materials gewahrieistet.

Beim Fahren mit beweglich angebautem, oberem Lenker muss der
Bolzen

(42400) abmontiert und der obere Lenker gemaB der Abbildung
eingestellt werden.

Die Maschine ist mit Ballonreifen mit breiter tragender Flache
ausgestattet.

Die Kreiselgeschwindigkeit und die Fahrgeschwindigkeit des
Schlepper sind je nach Art und Beschaffenheit der abgemahten
Pflanzen zu wahlen

Zapfwellenantrieb: Streuen und Wenden 400-max. 500 r/min.
Zapfwellenantrieb: Schwaden 350-max. 400 r/min.

MONTAGE

Den Verbindungsrahmen (55006) mit Einstellbeschiagen (55005) am
mittiern Rahmen (55013) (5511 3) befestigen.

Den mittleren Rahmen (55034) (55052) mit einem Bolzen (55004) am
Verbindungsrahmen (55006) befestigen, danach den Handgriff
{51259) und die Gewindespindel mit dem Beschlag des mittleren
Rahmens (55034) (55052) verschrauben,

Die Dreipunkt-Geratekupplung (55033) (55050) mit dem Bolzen
(65523) (55051) am mittleren Rahmen befestigen.

Die Radbeschlage (55032) montieren,

Dann das Stitzbein (55525) montieren.

Die Schutzbiigel (55015) und (55025) sowie die Haltebeschiage
(65010) montieren. Die Zapfwelle montieren und in den
Zapfwellenbeschlag (55001) einhédngen.

Den Beschiag (65017} mit den Zinken montieren. Bitte beachten,
dass die linken und rechten Zinken verschieden sind.

Im Ubrigen wird auf die Montage / Ersatzteilzeichnungen der
nachfolgenden Seiten verwiesen.




ARBEITSSTELLUNG

Der Allzweckschwader Modell Ti-4000 / TI-4000S verfugt in der
Dreipunktkupplung Gber zwei Arbeitssteliungen:

A: Unbeweglich am oberen Lenker angebaut.

B: Beweglich am oberen Lenker angebaut (siehe Abbildung).

Beim Fahren an Hangen, auf Hogeln u.am. empfiehlt sich die
verriegelte

Einstellung (A:) der Dreipunktkupplung.

Der Allzweckschwader Modell TI-4000 / TI-4000S verfiigt tber nicht
weniger als vier verschiedene Arbeitsstellungen.

SCHWADEN

Zum Schwaden werden die Beschldge im kurvengesteuerten
Beschlag in den Kreiseln montiert. Die Radhohe wird durch Anbringen
des Radbeschlags den Kreiseln im unteren oder im zweituntersten
Loch eingestellt. Die Maschine wird mit dem Handgriff, der sich oben
am mittleren Rahmen befindet, waagerecht eingestellt. Die Zinken
durfen den Boden nicht berithren.

Auf der Rickseite ist die Maschine mit einem Handgriff zum
Einstellen von drei Arbeitsbreiten versehen. Die Breiten werden in
Ubereinstimmung mit den Zusammenzurechenden abgemahten
Pflanzen sowie der gewiinschten Schwadbreite eingestellt.

Unter den Kreiseln ist die Kurvenscheibe mit einem Handgriff
versehen,

der drei Einstellungen der Position erméglicht, in die Zinken das
Material ablegen soflen. Diese Einstellung erfolgt in Ubereinstimmung
mit der Beschaffenheit der abgeméahten Pflanzen sowie der
gewlnschien Schwadbreite.

Die Maschine ist werkseitig in der mittlern Position / Grundposition
eingestellt.

STREUEN

Zum Streuen werden die Beschidge mit den Zinken in der festen
Position auf den Kreiseln montiert. Die Radhshe wird durch
Anbringendes Radbeschlags unter den Kreiseln im oberen Loch
eingestellt.

Die Maschine wird mit dem Handgriff, der sich oben am mittleren
Rahmen befindet, so eingesteiit, dass sie sich nach vorne neigt.
Die Zinken dirfen den Boden nicht berithren.

in dieser Arbeitsposition hat man durch Betatigung des Handgriffs,
wie im Abschnitt "Schwaden" beschrieben, ebenfalls die Wahl
zwischen drei Arbeitshreiten.

TRANSPORTSTELLUNG

Die Maschine wird wie folgt von der Arbeitsstellung in die
Transportstellung umgestelit:

Die Maschine etwas vom Boden abheben und mit Hilfe des
Einstellbeschlags (55012) auf die geringste Arbeitsbreite einstellen,
dann die Haltebeschlage (55010) lockern, beide Schutzbugel hinter
die Maschine drehen und die Haltebeschlage erneut im zweiten Loch
der Schutzbigel anbringen.

Danach die Maschine von der Sperrhaken (55014) sowie dem
Beschiag {55003) vom mittleren Rahmen befreien. Danach die
Maschine drehen, bis der Beschlag an dem dafir vorgesehenen
Beschlag am mittleren Rahmen (55013) (55113) befestigt werden
kann. Den Sicherungssplint (1210045) nicht vergessen. Die
Beschiage mit den Zinken an den anderen, in Richtung Mitte der
Maschine zeigenden Beschiégen anbringen.




BESTELLUNG VON ERSATZTEILEN
Die Ersatzteilbestellung muss folgende Auskiinfte enthalten:
1. Maschinenbauart.
2. Ersatzteiinummer-Beschreibung-eventuell Dimension und Anzahi
von
gewlinschiten Teilen.

ABSCHMIEREN UND WARTUNG
Alle 10 Befriebsstunden die Zapfwelle und die gezeigten
Schmierstellen nach Bedarf abschmieren. Bolzen nachziehen.
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CONSIGNES DE SECURITE

Tous les cartes doivent &ire en place. Il convient de les contraler
avant la mise en marche de la machine. Il est dangereux de
stationner dans le rayon d'action de la machine quand ses organes de
fonctionnement sont en rotation.

La machine est destinée a étre utilisée pour les récoltes de paille et
ne convient & aucun autre usage.

Seul un utilisateur qualifié peut étre aux commandes de cette
machine.

Ne procéder au graissage, a I'ajustage et au réglage de la machine
qu'aprés l'avoir arrété et débranché la prise de force.

Resserrer les boulons et vérifier les réglages aprés 5 heures de
service env.

Il est conseilleé d'utiliser exciusivement des piéces détanchées
Fransgaard

d'origine.

Lire correctement |a notice d'utilisation avant de procéder & la mise en
marche.

INTRODUKTION

Le raéteau-faneur combine Fransgaard, modéle TI-4000 / T1-4000S,
est 'un des rateaux-faneurs les plus rapides et les plus efficaces du
marché mondial, possédant toutes les fonctions de travail: épandage,
retournage et ratelage.

Pour I'épandage, les bras de ratelage sont bloqués en position et la
machine s'incline vers l'avant ce qui perment d'obternir ainsi un
épandage régulier du matériau

Pour le ratelage, les bras de ratelage sont commandés par came, si
bien que les griffes sont relevées, permettant ainsi de traiter avec
beaucop de ménagemenis le matériau.

En circulant avec la fixationde la barre supérieure en position
flottante,

le boulon (42400) devra étre retiré et la barre supérieure réglée de la
maniére représentée sur la figure.

La machine est équipée de pneus ballons offrant une large surface
d'appui.

La vitesse du rotor et de progression peuvent étre choisies d'aprés la
nature et la qualité de fa culture.

Prise de force: épandage et retournage, 400 & 500 tr/min, max.
Prise de force: ratelage, 350 & 400 tr/min, max.

MONTAGE

Monter le cadre de liaison (55008) sur le cadre intermédiaire (55013)
(55113) avec les ferrures de réglage (55005).

Monter te cadre intermédiaire (55034) (55052) sur le cadre de liaison
(55006) avec le boulon (55004), puis monter fa poignée (51259) st
visser la tige filetée dans la ferrure située sur le cadre intermédiaire
(55034) (55052},

Monter Tattelage & trois points (55033) (55050)sur le cadre
intermediaire (55034) (55052)avec le boulon (55523) (55051).
Monter les ferrures de roues (55032).

Monter ensuite la stabilisateur (55525).

Monter les etrier de protection (55015) et (55025) et les garniture
support {55010).

Monter 'arbre de la prise de force.

Il pourra étre suspendu dans la garniture de la prise de force (55001).
Monter la ferrure (55017) avec les griffes, attention, il y a des griffes
gauches et des griffes droites.

Voir par ailleurs les schémas de montage / de piéces détachées
dans les pages suivantes.
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POSITION DE TRAVAIL

Le rateau combingé modéle TI-4000 / TI-4000S, a deux positions de
travail pour

lasuspension a trois points:

A: Fixation de la barre supérieure en position fixe.

B: Fixation de la barre supérieure en position flottante (voir illustration)
Lorsqu'on circule sur des pentes, on recommande la position fixe de
travail

(A:) de la suspension & trois points.

Le rateau combiné modéle TI-4000 / TI-4000S a au total quatre
nositions de travail.

RATELAGE

Pour le ratelage, monter les ferrures avec les griffes sur la ferrure
commandée par came se trouvant sur les rotors, régler la hauteur des
roues en positionnant |a ferrure de la roue sous les rotors dans le frou
le plus bas ou le frou venant immédiatement avant. La machine doit
étre reglee horizontalement avec la poignée qui se trouve tout & fait
dans le haut sur le cadre intermédiaire, les griffes ne devant pas
toucher le sol.

A l'arriere de la machine, il y a une poignée pour le réglage des trois
fargeurs de travail que I'on choisira en fonction de la culture a rateler
et de la largeur d'andain désirée.

Sous les rotors, les disques & came sont munis d'une poignée offrant
trois possibilités de régiage. On choisit ici |a position dans laguelle les
griffes doivent déposer le matériau. Ce réglage sera choisi en fonction
de la culture & rateler et de la largeur d'andain désirée.

A la sortie d'usine, la machine est réglée dans la position centrale /la
position de base.

EPANDAGE

Pour 'épandage, monter les ferrures avec les griffes dans la position
fixe sur les rotors. Régler la hauteur des roues en positionnant la
ferrure de la roue sous les rotors dans le trou le plus haut et réglerla -
machine avec la poignée qui se trouve tout & fait dans le haut sur le
cadre intermédiaire, de maniére qu'elle s'incline vers f'avant, les
griffes ne devant pas toucher le sol.

Dans cette position de travail, on peut également choisir frois largeurs
de travail en utilisant |la poignée de la maniére décrite au paragraphe
"Ratelage".

POSITION DE TRANSPORT

Pour passer de la position de travail a la position de transport:
Degager la machine légérement du sol et la régler & ta largeur de
travail minimale a I'aide de la ferrure de positionnement (55012), puis
libérer les deux paties maintien (55010) et pivoter les deux arceaux
de protection vers l'arriére de la machine et remonter les pattes de
maintien dans le second trou des arceaux de protection.

Degager ensuite la machine du cliquet d'arrét (55014) et la ferrure
(55003) du cadre intermediaire. Il faut ensuite faire tourner la machine
jusgu'a ce que la ferrure (55003) puisse étre engagée dans celle
prevue a cet effet sur le cadre intermédiaire (55013) (55113). Ne pas
oublier de monter la goupille de blocage (1210045). Ramener les
ferrures avec les griffes dans les ferrures qui font face au centre de la
machine.
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COMMANDE DE PIECES DE RECHANGE
La commande de piéces de rechange doit comprendre les
renseignements
suivanis:
1. Type de machine.
2. Numéro de la pigce de rechange-description-éventuellement
dimension
et le notmbre de piéces désirées.

LUBRIFICATION ET MAINTENANCE

Toutes les 10 heures de fonctionnement graisser Farbre de
transmission de force et les points de graissage indiqués seront
lubrifiés selon les nécessités.

Resserrer les boulons.
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